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Diiz Kanalli, Agik Delik Kilavuzudur
Yiiksek Alagimh Gelikler; Soguk Is Takim Gelikleri Plastik Kalip Gelikleri
Sicak Is Takim Gelikleri, Ozel Alagimh Celikler Mekanik Dayanimi Yiksek
Toklukta Darbe Dayanikli, Orta Sertlikte Ozel Alagimli Malzemelerde

Helis Kanalli, Kapali ve Kor Deliklerde
Sert Malzemeler, Alagimli imalat Gelikleri, Alagimli Islah Gelikler Takim
Celikleri, HSS Tiirli Malzemeler, Ti Alagimli. Katkil Kesme Yag ile
Uyqulayiniz. Orta / Yilksek Sertlikte Ozel Alagimii Malzemelerde

Siyah Halka Makine Kilavuzlari

Tip: GG W

Dokiim

** Gap 10 mm ‘e Kadar DIN 371 Formunda
** Gap 12 mm’den 20 mm ‘e Kadar DIN 376 Takviyeli Sap
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Diiz Kanall, Makina Kilavuzian

Siyah Halka: Kor ve Kapali Delikler Agresif Dis Gekme

Gri Dokme Demir, GG Kiiresel Grafitli Temperli Dokiimler

Sifero Dkim Is Parcalarina Dig Gekmek I¢in Uygundur.

TIALN Kaplama: Magnezyum Alagimii, Titanyum, Altiminyum Nitrdr.

Form 1S02
6H

DIN 371 DIN 371 Yiizey Nitrasyonlu, Bunar Menevisi, Yiiksek Performansi Seri Uretim
e dixP |L1|L2|d2]| k e ipari dixP |[L1|L2]|d2]| K |g=s=s Tiim Malzemeler Igin Uygundur. Sicaklilara Kars Bariyer Olugturur.
35426 |M3x0.5 |56 | 11 |35)27|25mm 36426 |M3x0.5 |56 | 6 |3.5|27 |25mm Emdlsiyon veya Katkil Kesme Yagiile Kullnil.
35430 [M4x07 [63]13]45/34[33mm 36430 [M4x07 [63] 7 [45[34]33mm DIiN 3:” AAxP [L1112]02] K [es==
35434 [M5x08 |70 |16 | 6 [49|42mm 36434 [M5x08 (70| 8 | 6 [49|42mm 35126 |M3%x05 |56 1113527 ]25mm
35438 [M6x1.0 (80|19 | 6 |49 5mm 36438 (M6x1.0 |80 | 10| 6 [49| 5mm 35130 |M4x07 |63 |13 14534 |33mm
35442 [M8x1.25 |90 |22 | 8 |6.2]|6.8mm 36442 |(M8x1.25 90| 14| 8 [6.2]|6.8mm 35134 |M5x08 |70 | 16| 6 | 49|42 mm
35446 |[M10x1.5 (10024 | 10| 8 |85mm 36446 |(M10x1.5 [100| 16 | 10 | 8 |85 mm 35138 |M6x10 1801191 6 |29 5mm
DIIN 3"76 dix P |[L1[L2]d2]| K |eess DIIN 3:176 dAIXP [L1]L2|d2]| K |esssss= 35142 |M8x125 |90 |22 | 8 |6.2|6.8mm
35450 |M12x1.75[110 (29 | 9 | 7 [10.2mm 36450 |M12x1.75[110( 18 | 9 | 7 [10.2mm el S N RIUTR IRC) 5.5 mm
35454 [M14x2.0 |110{ 30 | 11| 9 | 12mm 36454 |M14x20 [110{ 20 [ 11| 9 | 12mm DIN 376 = o Ti1 T2 a2 | & =
35458 |M16x2.0 [11032 | 12| 9 | 14 mm 36458 [M16x2.0 (11022 | 12| 9 | 14 mm 35150 |M12x1.75/110] 29| 9 | 7 [102mm
35462 [M18x25 [125] 34 | 14 | 11 |15.5mm 36462 (M18x25 |125( 25 | 14 | 11 [15.5mm 35154 |M14x2.0 1110130 11| 9 | 12mm
35466 [M20x25 [140| 34 | 16 | 12 |17.5mm 36466 |M20x25 [140| 25 | 16 | 12 |17.5mm 35158 [M16x2.0 |110] 32| 12| 9 | 14 mm
35162 |[M18x25 [125] 34 | 14 | 11 [15.5mm
Mavi Halka Makine Kilavuzlari Mavi Halka Makine Kilavuzlari 35166 |M20x 25 | 140 34 | 16 | 12 |17.5mm
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Diiz Kanalli, TiCN Acik Delik Kilavuzu

TiCN Kaplama Yiiksek Performans Saglar - Seri Uretim ( Tiim
Malzemeler Igin Uygundur ) Sicakliklara Karsl Bariyer Olusturur.
Stirtinmeyi Azaltir, Malzeme Sivamasinida Engellemig Olur.

Helis Kanall, TiCN Kapali / Kor Delik
TiCN Kaplama Yiiksek Kesme Hizlariyla Galisilabilir.

Kuru / Yagh Vida Gekme Uygunlugunda Sirttinmeyi Azaltarak Kaynak
Ozeliigi Olan Malzeme Transferi iyi Netice Verir. Sert Gelikler, Takim
Gelikleri ve Sertlestirilmis Celiklerde Kullanilabilir.

DN ST P T (2 [ a2 | & s DN ST P (1] L2 | d2] K B
35427 |M3x05 |56 | 113527 [25mm 36427 |M3x05 |56 | 6 |35(27|25mm
35431 |M4x0.7 |63 |13 ]45[34[33mm 36431 |M4x07 63| 7 [45[34[33mm
35435 [M5x08 |70 (16| 6 |4.9[42mm 36435 |M5x08 |70 | 8 | 6 |49 |42mm
35439 |M6x10 |80 |19| 6 (49| 5mm 36439 |M6x10 |80 |10 6 49| 5mm
35443 |M8x1.25 |90 [ 22| 8 [6.2|6.8mm 36443 |M8x1.25 (90 | 14 | 8 |62 [6.8mm
35447 [M10x15 [100] 24 |10 | 8 [85mm 36447 |M10x15 [100] 16 |10 | 8 [85mm
IJIiN3ri76 AIxP | [12]d2] K |eees] | [BINST6 T T 2 T2 | & i
35451 |M12x175[110[ 29| 9 | 7 [10.2mm 36451 |M12x1.75[110] 18 | 9 | 7 [102mm
35455 |M14x20 [110[30 | 11| 9 [ 12mm 36455 |M14x20 [110] 20 [ 11| 9 [ 12mm
35459 |M16x2.0 |110] 32 [ 12 [ 9 | 14mm 36459 |M16x2.0 |110] 22 [ 12| 9 | 14 mm
35463 |M18x25 12534 | 14 | 11 [155mm 36463 |M18x25 |125] 25 | 14 | 11 [155mm
35467 |M20x25 140 34 | 16 | 12 [17.5mm 36467 |M20x2.5 |140] 25 | 16 | 12 [17.5mm

Istege Gore NAREX HSS E - TICN  Kod: 1580 TiCN
stede Gore MTE HSS-E TIN Kod: B801000300
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Istege Gore NAREX HSS E - TICN  Kod: 4870 FNT
stede Gore MTE HSS-E TIN Kod: B801020300

Kirmizi Halka Mkn. Kilavuzian
Tip: H Gr.6-7 Aclk ve Kapali Delik
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0Ozel Profilli, Makine Kilavuzu
Kaba ve Hizl ilerleme Calismalariyla KAPALI ve AGIK Deliklere Uygun
DIN 371 - Form A : Ozel Profilli Yapisi Kirmizi Halkali Kilavuzlar
Sert ve Dayanikli Kullanim Ozelligindedir.
Yiksek ilerlemeler ile Operasyon Siiresini Hizlandirr.
Kisa Talas ( Talag Kincili ) Gikartir, Verimliligi Arttirir 1200 N /mm?
Yiiksek Mukavemetli Sert ve Agresif Malzemelere Uygun

ns!,iN;i-” dix P [L1]12|0d2] Kk |ss=
36130 |M4x0.7 |63 | 9 [45|34|3.3mm
36134 |[M5x0.8 |70 | 11| 6 [4.9|42mm
36138 |M6x1.0 |80 |13 | 6 |49| 5mm
36142 |M8x125 |90 | 15| 8 [6.2|6.8mm
36146 |M10x15 [100| 16 | 10 | 8 |8.5mm






